Technicky list

Popis

Silnovrstvy vrchni natér s nizkym leskem a vynikajici odolnosti proti
korozi,otéru a pusobeni chemikdlii. Velmi dobr4d odolnost
povétrnostnim vlivim. Vhodny pro aplikaci na Sirokou Skalu zakladu a
mezinatéra Carboline .Siroka barevna $kéla véetné metaliz,

Druh néat éru: Dvouslozkovy alifaticky akryl -polyester polyuretan.

Zéakladni vlastnosti

e Mimoradna zivotnost jak v béznych expozicich,tak i v agresivnim

prostiedi..

eSilnovrstvy -vhodny pro fadu systému jedna vrstva zaklad — jedna
vrstva vrch.

e \/ynikajici odolnost otéru.

e\hodny k aplikacim pfimo na zéklady na bazi anorganického zinku.

eSnadna aplikace stfikanim,Stétcem nebo valeckem.

Doporu €ené pouZiti:

Vnéjsi natéry skladovacich nadrzi, strojd, potrubi, ocelovych
konstrukci a betonu v prostredi, kde je vyzadovana odolnost
chemikaliim, povétrnostnim vlivim a tuhost . Vynikajici vrchni natér
pro aplikace v chemickém pramyslu, primyslu papiru a celulézy,
petrochemii, pro vrtaci ploSiny v pobfeznim Selfu a podobné. Pouziti
rovnéz v lodafském primyslu a v €istirnach odpadnich vod, pokud je
pozadovan atraktivni vzhled a vysoka odolnost.

Barevna Skala : RAL odstiny jsou standardem. Ostatni odstiny na
vyzadani.

Lesk saténovy

Vhodné zéklady : Muze byt aplikovan na epoxidy, uretany a dalSi
doporucené. Typické zaklady jsou Carboguard 893,Carbomastic 15,
Carbomastic 15 LT,Carboguard 890, Carbozinc 11, Carbozinc 858 .

Vhodné vrchni nat éry:

Carbothane bezbarvy lak, pokud je specifikovan
Tlous tka suchého filmu : 75-125 pm v jedné vrstvé
Maximalni tlou§s tka suchého filmu v jedné vrstv é: 175 um
Nékteré odstiny mohou vyzadovat aplikaci vice vrstev pro

odpovidajici kryvost. Celkové vyssi tl. filmu mohou byt nezbytné v
pfipadé hrubych podklad.

Obsah suSiny : Objemové : 57% +2

Teoreticka vyt éZnost : 7,6 m?/litr (pfi 75 pm)
5,7 m?/litr (pi 100 pm)

VOC:Nefedény 347 gllitr
Nominalni hodnota - u jednotlivych odstin(i se mize mirné lisit

Tepelna odolnost:  Trvale: 93°C
(suché teplo) PferuSované 121°C
Pozorovano vyblednuti a ztrata lesku pfi
teplotach nad 93°C

Omezeni pouziti : nevhodny pro trvaly ponor

VSeobecné

Povrch musi byt Cisty a suchy. Pouzijte odpovidajici metody pro
odstranéni nedistot, prachu, mastnoty a jinych kontaminaci, které by
mohly ovlivnit pfilnavost natéru.

Ocel: Pouzijte vhodny zéakladovy natér Carboline. Ridte se
pozadavky na Upravu povrchu dle technickych listd
zakladovych natér(i a mezinatért Carboline.

Galvanizovana ocel/Aluminium:
Odmastéte na standard SSPC-SP1 a pouzijte vhodny zéaklad
Carboline

carboline

Carbothane 133 HB

Pavodni nat éry

Lehce opiskujte nebo zdrsnéte lesklé povrchy. Plvodni natéry musi
vykazovat minimalni pfilnavost 3B dle ASTM D3359 ,, test pfilnavosti
v kfizovém -fezu“ . Pouzijte vhodny zaklad Carboline

Beton : Aplikujte na ¢&isty a suchy povrch, doporu¢ené zakladové
natéry nebo na keramické obklady.

Aplikace
Aplika éni zaFizeni a pom tcky.

Vzduchové st Fikani
Tlakova nadoba s dvojitou regulaci, hadice minimalné 3/8
palce,tryska 0,070 palce.

Bez-vzduchové st Fikani

Pumpa 30:1 minimalné, pratok minimalné 12I/minutu. Hadice
minimalné 3/8 palce, tryska 0,013-0,017 palce, tlak na vystupu 2100-
2300 PSI, Velikost filtru-sitka 60. Doporu¢eno pouzit teflonova
tésnéni.

Stétec/Vale éek

Pro dosazeni pozadované tloustky filmu,vzhledu a kryvosti mize byt
nezbytnd aplikace dvou vrstev. Vyhnéte se opakovanému
nepfimérenému roztirdni naneseného mokrého filmu.

Pro nejlepsi vysledky napojujte natér béhem 10 minut.

Stétec je vhodnou aplikagni technikou pouze pro prace malého
rozsahu Pouzivejte Stétce se stfedni délkou pfirodnich Stétin.
Pouzivejte mohérovy valecek s kratkym vlasem a fenolovym jadrem.

Michani
Promichejte slozku A. Slite dohromady se slozkou B a opét
promichejte. Promichavejte vzdy pouze cel& baleni.

Michaci pom ér: 6:1 objemové (A : B)

Redéni Pro stiikani: az 9% fedidla &.25

Valecek: az 14% redidla ¢.25
Pouziti jiného fedidla nez uvedeného nebo doporu¢eného Carboline
muZze mit za disledek zkraceni Zivotnost natéru a jeho parametrd a
ztratu jakychkoliv zaruk (vyjadfenych i odvozenych) ze strany
dodavatele.

Cisténi  PouZivejte fedidlo &.2 nebo aceton

Zpracovatelnost

4 hodiny pfi 24°C - krat3i pfi vysSich teplotach. Zpracovatelnost
kon¢i, jakmile se produkt stane pfilis hustym pro nanaSeni. Materidl
je citlivy na vlhkost. Kontaminace vihkosti zplsobi zkraceni doby
zpracovatelnosti a gelovaténi hmoty.

Viz bezpecénostni listy jednotlivych slozek vyrobku.

Dodrzujte veSkeré postupy uvedené vtomto technickém listé a
v bezpecénostnich listech jednotlivych slozek. Dodrzujte bézné
bezpecénostni postupy pfi praci.

Hypersenzitivni osoby by mély pouzivat ochranny odév,rukavice a
ochranné krémy na obli¢ej,ruce a odhalené ¢asti téla.

Vétrani: PFi aplikaci v uzavienych prostordch musi byt zajiSténa
ventilace pfi aplikaci i po ni do doby nez natér vytvrdne. ventilaéni
systém by mél byt natolik G¢inny, aby zabranil dosazeni koncentraci
rozpoustédel na spodnich hodnotach vybusnosti.

| pfi dostateéné ventilaci by méli aplikatofi pouZzivat vhodné
respiratory.

Vystraha Tento produkt obsahuje hoflava rozpoustédla. Uchovavejte
mimo zdroji jiskfeni a otevfeného ohné. V pfipadé, Zze hrozi
nebezpedi vybuchu, pouzivejte nejiskFici elektrické
pfistroje,nezelezné nastroje a noste vodivé boty.




Technicky list

Aplika €ni podminky

Podminky | Teplota Teplota Teplota Vihkost

produktu | podkladu | prostredi
Normélni | 18-29°C | 18-29°C | 18-29°C | 35-60%
Minimalni | 4°C 4°C 4°C 0%
Maximalni | 38 °C 43°C 43°C 90%

Produkt vyZzaduje, aby teplota podkladu byla o 3 °C vy33i nez rosny
bod. Speciélni techniky v fedéni a aplikaci mohou byt nezbytné pfi
aplikaci mimo normalni podminky.

Tento produkt je senzitivni na vihkost v tekutém stavu a dokud neni
plné vytvrzen. Chrarite pfed vysokou vlhkosti, rosou a jinym pfimym
kontaktem s vlhkosti az do plného vytvrzeni. Aplikace a vytvrzovani
pfi vySS8i nez predepsané vlhkosti, nebo vystaveni desti nebo rose
muZe vést ke ztraté lesku a/nebo tvorbé& mikrobublin

Teplota podkladu a Zaschly na Vytvrzen
50 % relativni vihkost manipulaci/pretiratelny
4°C 20 hodin 28 dnu
16°C 12 hodin 14 dnl
24°C 5 hodin 7 dnl
32°C 1 hodina 4 dny

Tyto Udaje plati pfi tloustce suchého filmu 75-125 pm. VysSi
tloustka filmu, nedostate¢na ventilace nebo nizsi teploty vyzaduji
delSi ¢asy schnuti

Baleni, skladovani a zp Gsob zachazeni

Skladuijte pfi teplot& 4 - 43°C a relativni vihkosti 0-90%
Bod vzplanuti : slozka A................. 35°C

Obchodni baleni : slozka A 17,1 litru

slozka B 2,9 litru
Skladovatelnost  Slozka A. 36 mésicl

Slozka B. 24 mésicu
Pfi skladovani v uzavfeném skladé v originalnich neotevienych
plechovkach pfi teploté 24°C. Polyuretany jsou citlivé na vihkost.
Nadoby uchovéavejte pevné zavfené pred pouzitim. Kontaminace
vlhkosti zplsobi chyby ve vytvrzovani natéru nebo gelovaténi slozky
B.

Vysledky laboratornich test G

testovaci systém vysledek
metoda
ASTM B 117 1 x10Z+1x 2000hod. bez koroze,

solna komora  [133HB
otryskana ocel

puchyfa,zadné odlupovani
v ploSe i fezu

ASTM D1735 1 x epoxy + 8600 hod bez koroze
vodni mlha 1x133HB a puchyfa
otryskana ocel
ASTM D4213- 1x 133HB 0,0027mikrolitrd po 100
otér cyklech -abrazivni médium
ASTM D4541 1x10Z + 1x 1000 psi
pfilnavost 133HB
(Elkometr) otryskana ocel
ASTM G26-vliv | 1 x10Z + 1x 3500 hod,bez puchyit ,
pocasi 133HB popraskéani a koroze
otryskana ocel
ASTMD4060 1x10Z + 1x 1000 cykld - 21mg kolo CS

Abraze(Taber) 133HB
otryskana ocel

17 zavazi 1000gm

ASTM G63 - 1 x epoxy + 2500 hod, zména méné
UV zéfeni 1x133HB nez 2, bez puchyra,

UVA 340 otryskana ocel koroze,praskani,kfidovani
zarovka

ASTM D5894 - | 1x 133HB 1008 hod, 78% zachovani
cyklicka-Uv+ lesku

such&/mokra

solna mlha

ASTM D4585 - | 1 x10Z + 1x 3000 hod. zadna koroze a

Carbom Carbothane 133 HB

vlhkost 133HB puchyre

otryskana ocel
Odolnost 1 x epoxy + vSechny stopy odstranény
graffitti 1x133HB fedidlem:krém na

otryskana ocel boty,znac¢kovaé,tuzka,rténk
a, akrylovy nebo synteticky

sprej

10Z = primer na bazi anorganického zinku

Vysledky laboratornich test G

Chemikalie oplachy-odolnost | vypary-odolnost
Kyseliny (1) velmi dobra vynikajici
Zéasady (1) velmi dobra vynikajici
RozpousStédla (2) | velmi dobra vynikajici
Slana voda vynikajici vynikajici
Voda vynikajici vynikajici

(1) Nékteré odstiny mohou vyblednout
(2) Odolnost zavisi na druhu rozpoustédla
Carboline Italy
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